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ГОСТ 14098

                                                                                                            1
МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ
ИЗДЕЛИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ

Типы конструкции и размеры

Welded joints of reinforcement and inserts for reinforced concrete structures. 
Types, constructions and dimensions

Дата введения –  ………..

1. Из раздела 2 удалить ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 5781–82 Сталь горячекатаная для армирования железобетонных конструкций. Технические условия
ГОСТ 10884–94 Сталь арматурная термомеханически упрочненная для железобетонных конструкций. Технические условия.
2. В раздел 2 добавить ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 34028–2016 Прокат арматурный для железобетонных конструкций. Технические условия.
3. Ссылки по тексту стандарта на ГОСТ 5781 и ГОСТ 10884 заменить ссылкой на ГОСТ 34028.
4. Пункт 5.4 изложить в следующей редакции:
«Химический состав и значение углеродного эквивалента свариваемых по настоящему стандарту арматурных сталей классов А240, А400С, А500С, А600С, Ап600С, А800С, А1000С должны соответствовать требованиям ГОСТ 34028».
5. Пункт 5.4.1 удалить.
6. Пункт 5.6 изложить в следующей редакции:
«Арматура немерной длины классов Ап600С, А800С и Ат1000С, равно как и отходы данной арматуры, могут быть использованы в сварных арматурных изделиях и закладных деталях железобетонных конструкций. При этом арматура должна применяться в качестве арматуры класса А400С без пересчета сечения. 
Арматура класса А600С допускается к применению в качестве анкеров закладных деталей как арматура класса А500С без пересчета сечения».
6. Из таблиц 2- 17 и примечаний к ним удалить классы арматурного проката А300, Ас300, Ат500С, Ат600С и соответствующие им данные.
7. В таблицах 2- 17 классы арматурного проката А400, А600, А800, А1000 обозначить А400С, Ап600С, А800С и А1000С соответственно.
8. Из таблицы 3 удалить столбец «марка сталей».
9. Таблицу 14 изложить в следующей редакции:

                                                                                                                                                                                                         
Таблица 14 – Конструкция таврового соединения арматуры Т1–Мф
	Обозначение типа соединения, способа сварки
	
Соединение арматуры с пластиной

	Класс
арматуры
	dн,
мм
	s,
мм
	D,
мм
	g,
мм
	, ˚
	s/dн
	, ˚

	
	до сварки
	после сварки
	
	
	
	
	
	
	
	

	Т1–Мф
	[image: ]
	[image: ]
	А240
	8–40
	≥ 4
	(1,8–2,5)dн
	3–10
	≤ 15
	≥ 0,50
	85–90

	
	
	
	А400С,
А500С
	8–25
	≥ 6
	
	
	
	≥ 0,65
	

	
	
	
	
	28–40
	
	
	
	
	≥0,75
	

	
	
	
	В500С
	8–12
	≥ 4
	
	
	
	≥ 0,65
	










[bookmark: _GoBack]10. Таблицу 15 изложить в следующей редакции:
Таблица 15 – Конструкция таврового соединения арматуры Т2–Рф 
	Обозначение типа соединения, способа сварки
	
Соединение арматуры с пластиной

	Класс
арматуры
	dн,
мм
	s,
мм
	D,
мм
	g,
мм
	, ˚
	s/dн
	, ˚

	
	до сварки
	после сварки
	
	
	
	
	
	
	
	

	T2–Рф
	[image: ]
	[image: ]
	А240
	8–40
	≥ 4
	(1,8–2,5)dн
	3–10
	≤ 15
	≥ 0,50
	85–90

	
	
	
	А400С
А500С
	8–25
	≥ 6
	
	
	
	≥ 0,65
	

	
	
	
	В500С
	8–12
	≥ 4
	
	
	
	
	






      







                                                                                                                                                                                                    


11. Таблицу 16 изложить в следующей редакции:

Таблица 16 – Конструкция таврового соединения арматуры Т11–Мз

	Обозначение типа соединения, способа сварки
	
Соединение арматуры с пластиной

	Класс арматуры
	dн,
мм
	s,
мм
	dо,
мм
	Do,
мм
	s/dн
	h1,
мм
	h2,
мм
	D,
мм

	
	до сварки
	после сварки
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	T11–Мз
	
[image: http://www.vashdom.ru/files/gost/old/14098-91/441397af.gif]
	[image: ]
	A240,
A400С,
А500С,
А600С
	12
14
16
	
 8

	
 d1 + 2
	
 d0 + 10
	
 0,5
	0–1
	4–5
	22–26
26–30
28–32

	
	
	
	
	18
20
	 10
	
	
	
	0–2
	5–6
	30–35
35–42

	
	
	
	
	22
25
	 12
	
	
	
	
	
	38–44
46–48

	Примечания:
1 Для арматуры классов A400, А500С и А600С значение s/dн  0,55.
2 Применяя закладные детали с анкерами из стали А600С следует руководствоваться указаниями п.5.6.














12. Таблицу 17 изложить в следующей редакции:

Таблица 17 – Конструкция таврового соединения арматуры Т12–Рз

	Обозначение типа соединения, способа сварки
	
Соединение арматуры с пластиной

	Класс
арматуры
	dн,
мм
	s,
мм
	dо
2,
мм
	Z, мм, при
	
5,˚
	s/dн
	h1,
мм
	h2
при
dн 12
1, мм

	
	до сварки
	после сварки
	
	
	
	
	s = 6–7
	s = 8–26
	
	
	
	

	Т12–Рз
	[image: ]
	[image: ]
	А240
	8–40
	≥ 6
	d1+2
	1–2
	2–3
	50
	≥ 0,50
	≥ 2
	4

	
	
	
	А400С
	8–40
	≥ 6
	
	
	
	
	≥ 0,75


	
	

	
	
	
	А500С
	10–40
	≥ 8
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	А600С
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	В500С
	8–12
	≥ 6
	
	
	
	
	
	
	

	Примечания – 
1 При dн  12 мм допускается выполнять соединения без подварочного шва.
2 Применяя закладные детали с анкерами из стали класса А600С, следует руководствоваться указаниями п.5.6.








	


13. Приложение А изложить в следующей редакции:

Приложение А
(справочное)


Оценка эксплуатационных качеств сварных соединений 

Комплексная оценка в баллах эксплуатационных качеств сварных соединений (прочность, пластичность, ударная вязкость, металлографические факторы и др.) в зависимости от типа соединения и способа сварки, марки стали и диаметра арматуры, а также температуры эксплуатации (изготовления) при статических нагрузках приведена в таблице А.1. При оценке эксплуатационных качеств при многократно повторяемых нагрузках значения баллов следует ориентировочно снижать на один по сравнению с принятыми значениями при статических нагрузках. При этом дополнительно следует пользоваться нормативными документами на проектирование железобетонных конструкций зданий и сооружений различного назначения.
Баллы для сварных соединений арматуры назначены из условия соблюдения регламентированной технологии изготовления арматурных и закладных изделий. 
Для сварных соединений горячекатаной и термомеханически упрочненной стали классов А240, А400С, В500С, А500С, А600С, Ап600С, А800С и А1000С:
Балл 5 – гарантирует равнопрочность сварного соединения исходному металлу и пластичное разрушение;
Балл 4 – сварное соединение удовлетворяет требованиям ГОСТ 34028 и другим действующим нормативным документам[footnoteRef:1]*, предъявляемым к стали в исходном состоянии; [1: *В Российской Федерации действует ГОСТ Р 52544.
] 

Балл 3 – сварное соединение удовлетворяет требованиям ГОСТ 10922, предъявляемым к сварным соединениям.

Таблица А.1 – Оценка эксплуатационных качеств сварных соединений при статической нагрузке
	Обозначение
соединения
	Температура
 эксплуатации 
(изготовления), ˚С
	
	Арматурная сталь, класс, диаметр, мм

	
	
	А240
	А400С
	Ап600С, 
А800С
	А1000С
	А500С
	А600С

	
	
	До 32
	До 18
	До 28
	До 40
	До 32
	До 22
	До 20
	До 32
	До 40
	До 20
	До 32
	До 40

	К1–Кт
	Выше 0
	5
	5
	5
	4
	НД
	НД
	5
	5

	
	До 
минус 30
	
	
	4
	
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	
	4
	
	3
	
	
	
	4

	
	До 
минус 55
	
	3
	
	
	
	4
	

	К3–Рп1
К3–Мп1
	Выше 0
	5
	3
	НД
	НД
	НД
	5
	5

	
	До 
минус 30
	
	НД
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	
	
	
	
	4
	4

	
	До 
минус 55
	
	
	
	
	НД
	НД

	С1–Ко
	Выше 0
	5
	5
	4
	4
	3
	5
	4
	5
	4
	3

	
	До 
минус 30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	
	4
	3
	3
	НД
	
	
	
	
	

	
	До 
минус 55
	
	3
	НД
	НД
	
	4
	3
	4
	
	



Примечание 1 – Соединений с нормированной прочностью
Продолжение таблицы А.1
	Обозначение
соединения
	Температура
 эксплуатации 
(изготовления), ˚С
	Арматурные стали, классы, диаметры, мм

	
	
	А240
	А400С
	Ап600С, 
А800С
	А1000С
	А500С
	А600С

	
	
	До 32
	До 18
	До 28
	До 40
	До 32
	До 22
	До 20
	До 32
	До 40
	До 20
	До 32
	До 40

	С5–Мф
С7–Рв
С8–Мф
С10–Рв
	Выше 0
	5
	ТН
	5
	4
	НД
	НД
	НД
	НД

	
	До 
минус 30
	
	
	4
	
3
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	До 
минус 55
	
	
	3
	
	
	
	
	

	С14–Мп
С15–Рс
С17–Мп 
С19–Рм
	Выше 0
	5
	ТН
	5
	4
	НД
	НД
	ТН
	5
	ТН
	5

	
	До 
минус 30
	
	
	4
	3
	
	
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	
	
	
	
	
	
	
	4
	
	4

	
	До 
минус 55
	
	
	3
	
	
	
	
	3
	
	3

	С21–Рн
С21–Мн
	Выше 0
	5
	5
	4
	4
	4
	5
	5

	
	До 
минус 30
	
	
	
	
	3
	
	

	
	До 
минус 40
	
	4
	3
	3
	
	4
	4

	
	До 
минус 55
	
	3
	
	НД
	НД
	
	



Продолжение таблицы А.1
	Обозначение
соединения
	Температура
 эксплуатации 
(изготовления), ˚С
	Арматурные стали, классы, марки, диаметры, мм

	
	
	240
	А400
	Ап600С, 
А800С
	А1000С
	А500С
	А600С

	
	
	До 32
	До 18
	До 28
	До 40
	До 32
	До 22
	До 20
	До 32
	До 40
	До 20
	До 32
	До 40

	С23–Рэ
С23–Мэ
	Выше 0
	52
	52
	НД
	42
	4
	52
	НД
	52
	НД

	
	До 
минус 30
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	42
	42
	
	32
	3
	42
	
	42
	

	
	До 
минус 55
	
	32
	
	НД
	НД
	32
	
	32
	

	Н1–Рш
Н1–Мш
	Выше 0
	5
	5
	4
	4
	4
	4
	5
	5

	
	До 
минус 30
	
	
	
	3
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	
	4
	3
	
	3
	3
	4
	4

	
	До 
минус 55
	4
	3
	
	НД
	НД
	НД
	3
	3

	Н3–Кр
Н3–Кр
	Выше 0
	5
	5
	НД
	НД
	НД
	5
	НД
	НД

	
	До 
минус 30
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	
	4
	
	
	
	4
	
	

	
	До 
минус 55
	
	
	
	
	
	
	
	





Окончание таблицы А.1
	Обозначение
соединения
	Температура
 эксплуатации 
(изготовления), ˚С
	Арматурная сталь, класс, диаметр, мм

	
	
	А240
	А400С
	Ап600С, 
А800С
	А1000С
	А500С
	А600С

	
	
	До 32
	До 18
	До 28
	До 40
	До 32
	До 22
	До 20
	До 32
	До 40
	До 20
	До 32
	До 40

	Т1–Мф
Т2–Рф
	Выше 0
	5
	5
	4
	НД
	НД
	5
	4
	НД

	
	До 
минус 30
	
	4
	3
	
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	
	
	
	
	
	
	НД
	

	
	До 
минус 55
	4
	
	НД
	
	
	4
	
	

	Т11–Мз
Т12–Рз
	Выше 0
	5
	5
	НД
	НД
	5
	НД

	
	До 
минус 30
	
	4
	
	
	
	

	
	До 
минус 40
	4
	3
	
	
	4
	4
	

	
	До 
минус 55
	
	
	
	
	
	НД
	

	Примечания – 
1 Для соединений с нормированной прочностью;
2 Диаметром до 25 мм (включительно).
3 Эксплуатационные качества крестообразных соединений проволочной арматуры класса Вр-I  приложением А не регламентируют в связи с отсутствием требований к химическому составу стали. Требования к качеству таких соединений приведены в ГОСТ 10922.
4 Арматура класса Ас500С по ТУ 14-1-5544-2006 может применяться до температуры минус 70 °С включительно.
5 Буквы НД и ТН соответственно обозначают, что соединения к применению не допускаются или соединения технологически не выполнимы.
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